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. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been Jiirnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments ): 

I I the international application as originally filed. 

the description, pages K ^"^ , as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages 2, 2a-2b, 3 filed with the letter of — 

pages , filed with the letter of — 



26 May 1999 (26.05.1999^ 



the claims, 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-7 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



26 May 1999 (26.05.1999) 



^ the drawings, sheets/fig \f5-5l5 ^ as originally filed, 

sheets/fig , filed with the demand, 

sheets/fig , filed with the letter of 

sheets/fig , filed with the letter of 

2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 



I I the drawings, sheets/fig 



I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
' — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 
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V, ReasonedLstatement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



Statement 
Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (I A) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-7 



1-7 



1-7 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

1. GB-A-2 007 992 (Dl) concerns a filter insert with 

fluid-permeable inner support tube 3 surrounded by a 
filter mat 2 which is in turn enclosed in an outer 
perforated support jacket 4 that delimits a filter 
chamber and has two end covers 5, 6 on its end 
faces. The filter mat consists of glass fibre layers 
rolled up into a hollow cylinder. The facing, 
overlapping ends of the outer cylinder jacket 4 are 
interconnected by a layer of fusion adhesive 10 by 
shrinking an outer tube or stocking 7 made of a 
plastic fabric thereon by heat application- The 
support jacket 4 thus snugly encloses the filter mat 
composed of delicate glass fibre layers. 



Dl does not mention the material of which the outer 
support or filter jacket 4 is made. Choosing 
plastics, however, should be a matter of discretion 
for a person skilled in the art. 

2. GB-A-1 411 607 (02) discloses a filter insert with 
an inner and/or outer perforated support tube and 
end covers on its end faces, each support tube being 
formed of a flat plastic blank of which the 
overlapping ends are bent towards one another and 
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welded together, forming a seam. A filter mat made 
of folded filter paper is inserted between the 
support tubes . 



3. DE-A-195 38 185 (D3) concerns a filter insert with a 
perforated, cylindrical outer jacket made of a flat 
plastic material bent into a helical shape and of 
which the abutting edges 7 (see figures) are 
interconnected by a plastic sealing compound 8. A 
folded filter is arranged between a support body and 
the outer jacket. 

4. Proceeding from a filter insert having the features 
of the preamble of present Claim 1, the technical 
problem addressed by the present application is to 
provide a filter insert that is cheap to produce, 
can be more easily recycled in its entirety and 
resists alternating stresses during filtering. 

Dl does not describe a filter with a folded filter 
mat. On the contrary, it mentions a snug fit of the 
filter mat. D2 concerns a folded filter mat, but 
that known filter insert does not ensure a 
tolerance-free and secure support of said mat 
between the support cylinders. None of the documents 
Dl, D2 and D3 - and this also applies to the 
remaining prior art searched until now - suggests 
that the folded filter mat slipped onto the inner 
support tube should have a greater outer diameter 
than the inner diameter of the outer filter jacket. 
Consequently, the second characterising feature, 
namely the conical shape of the filter mat, meant to 
make it easier to insert and hence easier to 
produce, cannot be found in said prior art either. 
In retrospect, it is clear to a person skilled in 
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the art that the characterising features achieve a 
simpler and more secure support of the folded filter 
mat, which can thus better resist alternating 
stresses during operation. However, nothing in the 
prior art prompts him, nor is it obvious, to design 
a filter insert according to the preamble of Claim 1 
with the characterising features. 

The subject matter of the amended Claim 1 is 
therefore not only novel (PCT Article 33(2)) but 
also appears to involve the inventive step required 
by PCT Article 33 (3) . 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Berichts als "ursprung/ich eingereicht" and sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

1 ,4-7 ursprungliche Fassung 

2,2a-2b,3 eingegangen am 27/05/1999 mit Schreiben vom 26/05/1999 

Patentanspruche, Nr.: 

1-7 eingegangen am 27/05/1999 mit Schreiben vom 26/05/1999 

Zeichnungen, Blatter: 

1/5-5/5 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatztiche Bemerkungen: 
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V, Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (G A) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt v.: 

1 . Die GB-A-2. 007.992 (D1 ) betrifft ein Filterelement mit einem fluiddurchlassigen 
inneren Stutzrohr 3, das von einer Filtermatte 2 umgeben ist, die wiederum von 
einem einen Filterraum begrenzenden auBeren Stutzmantel 4 mit Durchlassen 
um-schlossen ist und mit zwei stirnseitig angeordneten Endkappen 5,6. Die Filter- 
matte besteht aus in Form eines Hohlzylinders aufgerollten Glasfaserschichten. 
Die aufeinderzuweisenden, sich iiberlappenden Enden des auReren Zylinder- 
mantels 4 werden mittels einer HeiBkleberschicht 10 verbunden und zwar beim 
Aufschrumpfen unter Warmeeinwirkung eines auBeren Rohr Oder Strumpfes 7 
aus Kunststoffgewebe. Die aus empfindlichen Glasfaserschichten aufgebaute 
Filtermatte wird dadurch paBgenau durch den Stutzmantel 4 umfaBt. 

In D1 ist nicht erwahnt. aus welchem Material der auBere Stutz- bzw. Filtermantel 
4 besteht. Kunststoff in Erwagung zu Ziehen, durfte jedoch im fachlichen 
Ermessen liegen. 

2. Aus der GB-A-1 .41 1 .607 {D2) ist ein Filterelement mit einem inneren und/oder 
einem auBeren, mit Offnungen versehenen Stutzrohr sowie stirnsseitigen 
Endkappen bekannt, wobei jedes Stutzrohr aus einem ebenen Zuschnitt aus 
Kunststoff gebildet ist und die einander zugebogenen, uberlappenden Enden 
unter Bildung einer Verbindungsnaht miteinander verschweiBt sind. Zwischen den 
Stutzrohren ist eine Filtermatte aus gefaltetem Filterpapier eingeftigt. 

3. Die DE-A-1 9.538. 185 (D3) bezieht sich auf ein Filterelement dessen perforierter, 
zylindrischer AuBenmantel aus einem Kunststoff-Flachmaterial besteht, der durch 
Biegen in schraubenlinig verlaufender Form hergestellt ist und dessen 
aneinanderstoBenden Kanten 7 (siehe Figuren) durch eine VerguBmasse 8 aus 
Kunststoff miteinander verbunden sind. Zwischen einem Tragkorper und dem 
AuBenmantel ist ein gefalteter Filter angeordnet. 

4. Ausgehend von einem Filterelement mit den Merkmalen des Oberbegriffs des 
geltehden Anspruchs 1 liegt der vorliegenden Anmeldung die technische Aufgabe 
zugrunde. ein Filterelement zu schaffen, das preisgiinstig herstellbar ist. das die 
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Moglichkeit des Recycelns fur das Filterelement als Ganzes erhoht und das 
gegen Wechselbeanspruchungen beim Filtern unempfindlich ist. 

D1 beschreibt kein Filter mit einer gefalteten Filtermatte. Hingegen ist das 
paBgenaue Fixierung der Filtermatte in D1 erwahnt. D2 betrifft eine gefaltete 
Filtermatte, eine toleranzfreie und sichere Abstutzung dieser Matte zwischen den 
Stutzzylindern ist hingegen bei diesem bekannten Filterelement nicht 
gewahrleistet. Keinem der Dokumente D1, D2 und D3 - und dies trifft auch fur den 
ubrigen bisher aufgezeigten Stand der Technik zu - ist zu entnehmen, daB die auf 
das innere Stiitzrohr aufgeschobene, gefaltete Filtermatte einen groBeren 
AuBendurchmesser als der Innendurchmesser des auBeren Filtermantels 
aufweisen soil. Demzufolge kann auch das zweite kennzeichnende Merkmal, das 
die konusformige Endfassung zum erleichterten Einfuhren und damit leichteren 
Herstellbarkeit betrifft, diesem Stand der Technik nicht entnommen werden. DaB 
durch die kennzeichnenden Merkmale eine vereinfachte und sichere Abstutzung 
der gefalteten Filtermatte erzielt wird, die somit den Wechselbeanspruchungen im 
Betrieb besser gerecht wird, ist fur einen Fachmann im nach hinein ersichtlich. 
Der Fachmann findet im Stand der Technik jedoch keine Anregung, auch liegt es 
fiir ihn nicht auf der Hand, ein Filterelement gemaB dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 mit den kennzeichnenden Merkmalen auszustatten. 

Der Gegenstand des geanderten Anspruchs 1 ist deshalb nicht nur neu (Art.33(2) 
PCT), sondern er durfte folglich auch die nach Art.33(3) PCT erforderliche 
erfinderische Tatigkeit aufweisen. 
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ist. Um eine hohe Schmutzaufnahmekapazitat zu erreichen, ist die Filtermatte 
haufig plissiert, also in Falten um das Stutzrohr gelegt. Die andere Endkappe 
kann mit einem Sicherheits- oder Bypassventil ausgestattet sein und kann eine 
Umgehung des Filterelementes vom Fluidstrom her erlauben, sofern die Filter- 
matte voilstandig verschmutzt einen FluiddurchlaS nicht mehr erlaubt. 

Bei dem bekannten Filterelement, nach der DE 4312705 A1 ist der zylindrische 
Fiitermantel, der die Filtermatte umgibt, aus einem Streckmetallgewebe gebil- 
det, wobei die beiden aufeinanderzugebogenen Enden nach innen abgekantet 
in einen Halteclip munden, der die Grundlage fur ein Klebstoffbett bildet, 
wobei der Klebstoff aus einem Zvveikomponentenkleber besteht. Aufgrund der 
Vielzahl der damit einhergehenden Bauteile sowie Fertigungsschritte ist das be- 
kannte Filterelement teuer in der Herstellung. Desvveiteren gibt es Entsorgungs- 
probleme bei unbrauchbar werdenden Filterelementen, insbesondere im 
Hinblick auf den angesprochenen Streckmetallmantel aus Metallgewebe. Ein 
abschliefSendes Entsorgen des Filterelementes, beispielsweise indem dieses als 
Ganzes in einer entsprechenden Schredder-Anlage aufgearbeitet wird, ist mithin 
nicht moglich und die Recycelfahigkeit ist auf einzelne Komponenten des 
Filterelementes beschrankt. 

Ausgeh e nd von dicscm Stand dor Tochnik l iogt dor Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein Filterelement zu schaffen, das preisgun^UgHi^^ ist und das 
die Mdglichkeiten eines RecycehTsJuf^^ als Ganzes erhoht. Die 

dahingehendej^UJ^^rbSTo^ Filterelement mit den Merkmalen des An- 

Dddu r ch da(^ genial^ dem ktdimzeiLliiieiid<dii Teil des An^ptucribJjJe i Jj^ 
mantel aus einem Kunststoffmantel besteht^^^det-^i^^ Zuschnitt 
gebildet ist, dessenbeide-atrfet?^^ Enden unter Bildung des 

RU fei ratnTieTob^ eine du r ch ein I l eif^iklebc - , I Icizclcmcntc - odcr Ultraschall - 
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Durch die GB-A-2.007,992 istein gattungsgemaBes Filterelement bekannt, mit 
einem Filtermantel, der aus einem ebenen Zuschnitt gebildet ist und dessen ein- 
ander zugebogenen Enden unter Bildung eines Filterraumes uber eine durch ein 
HeiBklebeverfahren hergestellte Verbindungsnaht fest miteinander verbunden 
sind. Um eine paBgenaue Aniage der Filtermatte mit dem inneren Stutzrohr und 
dem zylindrischen Filtermantel zu erreichen, so daS auch bei Wechselbeanspru- 
chungen die Filternnatte sicher im Filterelennent abgestutzt ist, wird bei der be- 
kannten Losung ein SchrumpfprozeB des auBeren Zylindermantels unter auBerer 
Warmeeinwirkung durchgefCihrt, was zu thermisch schadlichen Belastungen fur 
die Filtermatte fuhren kann. 

Durch die GB-A-1 .41 1 .607 ist ein Filterelement mit einem inneren und/oder ei- 
nem auBeren Stutzrohr bekannt sowie stirnseitigen Endkappen, wobei das Stutz- 
rohr aus einem ebenen Zuschnitt aus Kunststoff gebildet ist und die einander zu- 
gebogenen, uberlappenden Enden sind unter Bildung einer Verbindungsnaht 
miteinander verschwelBt. Das Filtermaterial wird in Form eines Filterpapieres un- 
ter Bildung eines Hohlzylinders aufgerollt und derart in das Filtergehause einge- 
setzt. Hierbei treten Toleranzen auf, die eine sichere Abstutzung der Filtermatte 
beeintrachtigen und die bekannte Losung reagiert empfindlich auf Wechselbean- 
spruchungen. 

Durch die DE-A-1 95381 85 ist ein Filterelement fur Case oder Flussigkeiten mit in 
der Form eines Ringes angeordnetem gefalteten Filtermaterial bekannt, das von 
auBen nach innen durchstrombar ist und das zwischen einem inneren perforier- 
ten zylindrischen Tragkorper und einem perforierten zylindrischen AuBenmantel 
angeordnet ist, der durch Biegen aus einem perforierten Flachmaterial hergestellt 
wird und dessen aneinander anschlieBenden Kanten miteinander verbunden 
sind. Zur Herstellung dieses Filterelementes wird das perforierte Flachmaterial in 
Form eines aus Kunststoff bestehenden Streifens schraubenformig in die Form ei- 
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nes Zylinders gewickelt und dessen schraubenlinienformig verlaufende, anein- 
ander anschlieftende Kanten durch eine Verguf^masse aus Kunststoff miteinander 
verbunden. Auch hier wird der Ring aus sternformig gefaltetem Filtermaterial 
zwischen dem inneren zylindrischen Tragkorper und dem aul^eren zylindrischen 
Mantel mit Abstand angeordnet, was wiederum die Empfindlichkeit gegenuber 
Wechselbeanspruchungen erhoht. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, ein Filterelement zu schaffen, das preisgunstig herstellbar ist, das die 
Moglichkeit eines Recycelns fur das Filterelennent als Ganzes erhoht und das ge- 
gen Wechselbeanspruchungen beinn Filtern unempfindlich ist. Eine dahingehen- 
de Aufgabe lost ein Filterelement mit den Merkmalen des Anspruches 1 in seiner 
Cesamtheit. 

Dadurch, daf^ gemaft dem kennzeichnenden Teii des Anspruches 1 die zum Zy- 
linder aufgefaltete Filtermatte, die auf das Stutzrohr aufschiebbar ist, einen groBe- 
ren AuSendurchmesser aufweist ats der Innendurchmesser des Filtermantels und 
da(^ die Filtermatte an einem ihrer stirnseitigen Enden derart zusammengefa(5t 
wird, da(i ein Konus entsteht, der das Einfuhren in den zylindrischen Filtermantel 
erleichtert, ist hierdurch eine besonders vorteilhafte und kostengunstige Fertigung 
des Filterelementes erreicht. Des weiteren ergibt sich ein paf^genauer Einbau der 
Filtermatte innerhalb des Filterelementes, so daft sich die Filtermatte unmittelbar 
am Filtermantel und am Stutzrohr abstutzen kann und derart abgestutzt unemp- 
findlich gegen Wechselbeanspruchungen ist. 

Dadurch, daft die aufeinanderzugebogenen Enden unter Bildung des Filterraumes 
uber eine durch ein Heiftklebe-, Heizelemente- oder Ultraschall- 

- 3 - 
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schweilSverfahren hergestellte Verbindungsnaht fest miteinander verbunden 
sind, kann auf den Langsnahtclip zur Bildung der Verbindungsnaht verzichtet 
warden und auch ein kostenintensives Umkanten der Enden des Filtermantels 
entfallt. Des vveiteren mu(5 nicht abgewartet. warden, bis der Zweikonnponen- 
tenkleber im durch den Langsnahtclip gebildeten wannenartigen Aufnahnne- 
kanal ausgehartet ist. Durch die Verwendung eines Kunststoffmantels als Filter- 
mantel laSt sich durch geeignete Materialauswahl des Kunststoffes dieser ohne 
weiteres heifSkleben oder uber ein Ultraschallschweif^verfahren verarbeiten, 
wobei eine hohe Festigkeit der Querverbindungsnaht auch inn spateren Betrieb 
gewahrleistet ist. Da als Filtermantel nur noch Kunststoffmaterial eingesetzt ist, 
laf^t sich dieser spater leicht entsorgen und recyceln; gegebenenfalls zusannmen 
mit dem gesannten Filterelement durch Schreddern oder dergleichen. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgennaSen 
Filterelements ist die Filtermatte plissiert und weist Kunststoffmaterialen auf, die 
es eriauben, unter Bildung einer weiteren Filterfalte und unter bundigem 
Aneinanderlegen der Mattenenden diese uber ein Ultraschallschweil^verfahren 
fest miteinander zu verbinden. Sofern auch die Enden des Filtermantels uber 
ein Ultraschallschweif^verfahren miteinander verbunden werden, laBt sich so . 
mit einem Herstellverfahren ein GroSteil der relevanten Verbindungsstellen fur 
das Filterelement herstellen, was kostengiinstig ist. 

F u r-d4e- f crt i gung des F i ltGrclGmontGO hat oo sich qIo bcsondcro vortcijjTAft ^ 
erwiesen, die zum Zylinder aufgefaltete Filtermatte, die^^yfdasStutzrohr auf- 
schiebbar ist, mit einem grof^eren Aul^end^:H'ctT^^ zu versehen, als der 
innendurchmesser des FMtewt^fTtel^ Vorzugsweise ist dabei die Filtermatte 
an einenrTjjiref'^TTrT^ Enden derart zusammengefaBt, da(5 eine Art Konus 
e i^tsteh t , der das C i hfuhren in d e n zylinJeiisdien rillemidiUel eileiLliter t . 
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Patentanspruche 

1 . Filterelement mit einem fluiddurchlassigen Stutzrohr (10), das von einer 
Filtermatte (12) umgeben ist, die wiederum von einem einen Filterraum 
(14) begrenzenden Filtermantel (16) mit Durchlassen'(1 8) umschlossen 
ist und mit zwei stirnseitig angeordneten Endkappen (20,22); wobei der 
Filtermantel (16) aus einem Kunststoffmantel besteht, der aus einem 
ebenen Zuschnitt gebildet ist, dessen beide aufeinanderzugebogenen 
Enden (24,26) unter Bildung des Filterraumes (14) uber eine durch ein 
Heiliklebe-, Heizelement- oder Ultraschall-Schweiflverfahren hergestell- 
te Verbindungsnaht (28) fest miteinander verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die zum Zylinder aufgefaitete Filtermatte (12) , die 
auf das Stutzrohr (10) aufschiebbar ist, einen groSeren AulSendurchmes- 
ser aufweist als der Innendurchmesser des Filtermantels (1 6) und daf^ die 
Filtermatte (1 2) an einem ihrer stirnseitigen Enden (38) derart zusam- 
mengefaSt wird, dalS ein Konus (40) entsteht, der das Einfuhren in den 
zylindrischen Filtermantel (16) erieichtert. 

2. Filterelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf^ die Fil- 
termatte (12) plissiert ist und Kunststoffmaterialien aufweist, die es er- 
lauben, unter Bildung einer weiteren Filterfalte (32) und unter bundigem 
Aneinanderlegen der Mattenenden (30), diese uber ein Ultraschall- 
schweiSverfahren oder mittels Heizelementen fest miteinander zu ver- 
binden. 
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3 ^ Filterelement nach e inom dor Anspruch?' 1 bt5-4, dadurch gekennzeich- 
net, daf5 die Filtermatte (12) und der Filtermantel (16) aus einem recycel- 
baren Kunststoffmaterial besteht. 

3 

^J/. Filterelement nach Anspruch ^ dadurch gekennzeichnet, daS die beiden 
Endkappen (20, 22) aus einem recylebaren Kunststoffmaterial bestehen. 

^t> ^ Filterelement nach Anspruch ^oder^ dadurch gekennzeichnet, daS das 
Stutzrohr (10) aus einem recycelbaren Kunststoffmaterial besteht. 

6^ Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis -7; dadurch gekennzeich- 

net, daS die Durchlasse (18) im Kunststoff-Filtermantel (16) durch Ausstan- 
zungen, insbesondere mit kreisrunden Querschnitt gebildet sind. 

6 

T-&r Filterelement nach einem der Anspruche 1 bisj&; dadurch gekennzeich- 
net, daft die Verbindungsnaht (28) durch die stoSartige Beruhrstelle der 
Enden (24, 26) des Filtermantels (16) oder einen uberlappenden Uberdek- 
kungsbereich gebildet sind. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP97/04630 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" undsindihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschretbung, Seiten: 

1 A-7 ursprungliche Fassung 

2,2a-2b,3 eingegangen am 27/05/1 999 mit Schreiben vom 26/05/1 999 

Patentanspruche, Nr.: 

1 -7 eingegangen am 27/05/1 999 mit Schreiben vom 26/05/1 999 

Zeichnungen, Blatter: 

1/5-5/5 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 
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V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 

Erf inderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -7 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-7 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Belblatt 
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Zu Punkt v.: 

1. Die GB-A-2.007.992 (01) betrifft ein Filterelement mil einem fluiddurchlassigen 
inneren Stutzrohr 3, das von einer Filtermatte 2 umgeben ist, die wiederum von 
einem einen Filterraum begrenzenden auBeren Stutzmantel 4 mit Durchlassen 
um-schlossen ist und mit zwei stirnseitig angeordneten Endkappen 5,6. Die Filter- 
matte besteht aus in Form eines Hohlzylinders aufgerollten Glasfaserschichten. 
Die aufeinderzuweisenden, sich uberlappenden Enden des auBeren Zylinder- 
mantels 4 werden mittels einer HelBkieberschicht 10 verbunden und zwar beim 
Aufschrumpfen unter Warmeeinwirkung eines auBeren Rohr oder Strumpfes 7 
aus Kunststoffgewebe. Die aus empfindlichen Glasfaserschichten aufgebaute 
Filtermatte wird dadurch paBgenau durch den Stutzmantel 4 umfaBt. 

In D1 ist nicht erwahnt, aus welchem Material der auBere Stutz- bzw. Filtermantel 
4 besteht. Kunststoff in Erwagung zu Ziehen, diirfte jedoch im fachlichen 
Ermessen liegen. 

2. Aus der GB-A-1 .41 1 ,607 {D2) ist ein Filterelement mit einem inneren und/oder 
einem auBeren, mit Offnungen versehenen Stutzrohr sowie stirnsseitigen 
Endkappen bekannt, wobei jedes Stutzrohr aus einem ebenen Zuschnitt aus 
Kunststoff gebildet ist und die einander zugebogenen, uberlappenden Enden 
unter Bildung einer Verbindungsnaht miteinander verschweiBt sind. Zwischen den 
Stutzrohren ist eine Filtermatte aus gefaltetem Filterpapier eingefugt. 

3. Die DE-A-1 9.538. 185 (D3) bezieht sich auf ein Filterelement dessen perforierter, 
zylindrischer AuBenmantel aus einem Kunststoff-Flachmaterial besteht, der durch 
Biegen in schraubenlinig verlaufender Form hergestellt ist und dessen 
aneinanderstoBenden Kanten 7 (siehe Figuren) durch eine VerguBmasse 8 aus 
Kunststoff miteinander verbunden sind. Zwischen einem Tragkorper und dem 
AuBenmantel ist ein gefalteter Filter angeordnet. 

4. Ausgehend von einem Filterelement mit den Merkmalen des Oberbegriffs des 
geltenden Anspruchs 1 liegt der vorliegenden Anmeldung die technische Aufgabe 
zugrunde, ein Filterelement zu schaffen, das preisgunstig herstellbar ist, das die 
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Moglichkeit des Recycelns fur das Filterelement als Ganzes erhoht und das 
gegen Wechselbeanspruchungen beim Filtern unempfindlich ist. 

D1 beschreibt kein Filter mit einer gefalteten Filtermatte. Hingegen ist das 
paBgenaue Fixierung der Filtermatte in D1 erwahnt, D2 betrifft eine gefaltete 
Filtermatte, eine toleranzfreie und sichere Abstutzung dieser Matte zwischen den 
Stutzzylindern ist hingegen bei diesem bekannten Filterelement nicht 
gewahrleistet. Keinem der Dokumente D1, D2 und D3 ■ und dies trifft auch fur den 
ubrigen bisher aufgezeigten Stand der Technik zu - ist zu entnehmen, daB die auf 
das innere Stutzrohr aufgeschobene, gefaltete Filtermatte einen groBeren 
AuBendurchmesser als der Innendurchmesser des auBeren Filtermantels 
aufweisen soil. Demzufolge kann auch das zweite kennzeichnende Merkmal, das 
die konusformige Endfassung zum erieichterten Einfuhren und damit leichteren 
Herstellbarkeit betrifft, diesem Stand der Technik nicht entnommen werden. DaB 
durch die kennzeichnenden Merkmale eine vereinfachte und sichere Abstutzung 
der gefalteten Filtermatte erzielt wird, die somit den Wechselbeanspruchungen im 
Betrieb besser gerecht wird, ist fur einen Fachmann im nach hinein ersichtlich. 
Der Fachmann findet im Stand der Technik jedoch keine Anregung, auch liegt es 
fur ihn nicht auf der Hand, ein Filterelement gemaB dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 mit den kennzeichnenden Merkmalen auszustatten. 

Der Gegenstand des geanderten Anspruchs 1 ist deshalb nicht nur neu (Art.33(2) 
PCT). sondern er durfte folglich auch die nach Art.33(3) PCT erforderliche 
erfinderische Tatigkeit aufweisen. 
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ist. Urn eine hohe Schmutzaufnahmekapazitat zu erreichen, ist die Filtermatte 
haufig plissiert, also in Fallen urn das Stutzrohr gelegt. Die andere Endkappe 
kann mit einem Sicherheits- oder Bypassventil ausgestattet sein und kann eine 
Umgehung des Filterelementes vom Fluidstrom her eriauben, sofern die Filter- 
matte vollstandig verschmutzt einen FluiddurchlaB nicht mehr eriaubt. 

Bei dem bekannten Filterelement, nach der DE 4312705 A1 ist der zylindrische 
Filtermantel, der die Filtermatte umgibt, aus einem Streckmetallgewebe gebil- 
det, vyobei die beiden aufeinanderzugebogenen Enden nach innen abgekantet 
in einen Halteclip munden, der die Grundiage fur ein Klebstoffbett bildet/ 
wobei der Klebstoff aus einem Zweikomponentenkleber besteht. Aufgrund der 
Vielzah! der damit einhergehenden Bauteile sowie Fertigungsschritte ist das be- 
kannte Filterelement teuer in der Herstellung. Desweiteren gibt es Entsorgungs- 
probleme bei unbrauchbar werdenden Fiiterelementen, insbesondere im 
Hinblick auf den angesprochenen Streckmetallmantel aus Metallgewebe. Ein 
abschlieBendes Entsorgen des Filterelementes, beispielsweise indem dieses als 
Ganzes in einer entsprechenden Schredder-Anlage aufgearbeitet wird, ist mithin 
nicht moglich und die Recycelfahigkeit ist auf einzelne Komponenten des . 
Filterelementes beschrankt. 

Atjsgehend von dicscm Stand dor Tochnilc liogt dor E rfindung dio Aufaabo 
zugrunde, ein Filterelement zu schaffen, das preisgun^t^^^ ist und das 
die Moglichkeiten eines RecycelnsJu^^-dS^ als Ganzes erhoht. Die 

dahingehende^^u%atygTo5t ein Filterelement mit den Merkmalen des An- 

Dadurcl! daS gbi i iaB dem ke i mzeiUmeiiden Teil des Anspiuciis 1 derjiltefi^ 
mantel aus einem Kunststoffmantel besteht^^dgLau^^ Zuschnitt 
gebildet ist, dessen^beideat^^ Enden unter Bildung des 

R4te r r gijme5Cjbe i' e iiie durch e in HciBklcbev HGizclcmentc - od e r Ultraschall ' 
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Durch die GB-A-2.007.992 ist ein gattungsgemaSes Filterelement bekannt, mit 
einem Filtermantel, der aus einem ebenen Zuschnitt gebildet ist und dessen ein- 
ander zugebogenen Enden unter Bildung eines Filterraumes uber eine durch ein 
HeiSklebeverfahren hergestellte Verbindungsnaht fest miteinander verbunden 
sind. Urn eine paBgenaue Aniage der Filternnatte mit dem inneren Stutzrohr und 
dem zylindrischen Filtermantel zu erreichen, so daS auch bei Wechselbeanspru- 
chungen die Filtermatte sicher im Filterelement abgestutzt ist, wird bei der be- 
kannten Losung ein SchrumpfprozeK des auBeren Zylindermantels unter auBerer 
Warmeeinwirkung durchgefiihrt, was zu thermisch schadlichen Belastungen fur 
die Filtermatte fiihren kann. 

Durch die GB-A-1 .41 1 .607 ist ein Filterelement mit einem inneren und/oder ei- 
nem auBeren Stutzrohr bekannt sowie stirnseitigen Endkappen, wobei das Stutz- 
rohr aus einem ebenen Zuschnitt aus Kunststoff gebildet ist und die einander zu- 
gebogenen, uberlappenden Enden sind unter Bildung einer Verbindungsnaht 
miteinander verschweiKt. Das Filtermaterial wird in Form eines Filterpapieres un- 
ter Bildung eines Hohlzylinders aufgerollt und derart in das Filtergehause einge- 
setzt. Hierbei treten Toleranzen auf, die eine sichere Abstutzung der Filtermatte 
beeintrachtigen und die bekannte Losung reagiert empfindlich auf Wechselbean- 
spruchungen. 

Durch die DE-A-1 95381 85 ist ein Filterelement fur Case oder Flussigkeiten mit in 
der Form eines Ringes angeordnetem gefalteten Filtermaterial bekannt, das von 
auSen nach innen durchstrombar ist und das zwischen einem inneren perforier- 
ten zylindrischen Tragkorper und einem perforierten zylindrischen AuSenmantel 
angeordnet ist, der durch Biegen aus einem perforierten Flachmaterial hergestellt 
wird und dessen aneinander anschlieftenden Kanten miteinander verbunden 
sind. Zur Herstellung dieses Filterelementes wird das perforierte Flachmaterial in 
Form eines aus Kunststoff bestehenden Streifens schraubenformig in die Form ei- 
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nes Zylinders gewickelt und dessen schraubenlinienformig verlaufende, anein- 
ander anschlieftende Kanten durch eine Verguftmasse aus Kunststoff miteinander 
verbunden. Auch hier wird der Ring aus sternformig gefaltetem Filtermaterial 
zwischen dem inneren zylindrischen Tragkorper und dem auReren zylindrischen 
Mantel nnit Abstand angeordnet, was wiederum die Empfindlichkeit gegenuber 
Wechselbeanspruchungen erhoht. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, ein Filterelement zu schaffen, das preisgunstig herstelibar ist, das die 
Moglichkeit eines Recycelns fur das Filterelement als Ganzes erhoht und das ge- 
gen Wechselbeanspruchungen beim Filtern unempfindlich ist. Eine dahingehen- 
de Aufgabe lost ein Filterelement mit den Merkmalen des Anspruches 1 in seiner 
Gesamthelt. 

Dadurch, daB gemaB dem kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 die zum Zy- 
linder aufgefaltete Filtermatte, die auf das Stutzrohr aufschiebbar ist, einen groSe- 
ren AuBendurchmesser aufweist als der Innendurchmesser des Filtermantels und 
daB die Filtermatte an einem ihrer stirnseitigen Enden derart zusammengefaBt 
wird, daB ein Konus entsteht, der das Einfuhren in den zylindrischen Filtermantel 
erieichtert, ist hierdurch eine besonders vorteilhafte und kostengunstige Fertigung 
des Filterelementes erreicht. Des weiteren ergibt sich ein paBgenauer Einbau der 
Filtermatte innerhalb des Filterelementes, so daB sich die Filtermatte unmittelbar 
am Filtermantel und am Stutzrohr abstutzen kann und derart abgestutzt unemp- 
findlich gegen Wechselbeanspruchungen ist. 

Dadurch, daB die aufeinanderzugebogenen Enden unter Bildung des Filterraumes 
uber eine durch ein HeiBklebe-, Heizelemente- oder Ultraschall- 
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schweiBverfahren hergestellte Verbindungsnaht fest miteinander verbunden 
sind, kann auf den Langsnahtclip zur Bildung der Verbindungsnaht verzichtet 
werden und auch ein kostenintensives Umkanten der Enden des Filtermantels 
entfallt. Des weiteren muB nicht abgewartet werden, bis der Zweikomponen- 
tenkleber im durch den Langsnahtclip gebildeten wannenartigen Aufnahme- 
kanal ausgehartet ist. Durch die Verwendung eines Kunststoffmantels als Filter- 
mantel laBt sich durch geeignete Materialauswahl des Kunststoffes dieser ohne 
weiteres heiSkleben oder uber ein UltraschallschweiBverfahren verarbeiten, 
wobei eiine hohe Festigkeit der Querverbindungsnaht auch im spateren Betrieb 
gewahrleistet ist. Da als Filtermantel nur noch Kunststoffmaterial eingesetzt ist, 
laBt sich dieser spater leicht entsorgen und recyceln; gegebenenfalls zusammen 
mit dem gesamten Filterelement durch Schreddern oder dergleichen. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaSen 
Filterelements ist die Filtermatte plissiert und weist Kunststoffmaterialen auf, die 
es eriauben, unter Bildung einer weiteren Filterfalte und unter bundigem 
Aneinanderlegen der Mattenenden diese uber ein UltraschallschweiSverfahren 
fest miteinander zu verbinden. Sofern auch die Enden des Filtermantels tiber 
ein UitraschallschweiBverfahren miteinander verbunden werden, laBt sich so 
mit einem Herstellverfahren ein GroBteil der relevanten Verbindungssteilen fur 
das Filterelement herstellen, was kostengunstig ist. 

Fuf-die- F e rtigung dos F i ltorGlGmGntos hat gs sich als besonders vortGiJjjiift '^ 
erwiesen, die zum Zyiinder aufgefaltete Filtermatte, die^awfdaTstutzrohr auf- 
schiebbar ist, mit einem groBeren AuBenjlup^^ zu versehen, als der 
Innendurchmesser des FHtgi^mafitels ist. Vorzugsweise ist dabei die Filtermatte 
an einerrnjjj:©!^^^ Enden derart zusammengefaSt, daS eine Art Konus 

e flTsteht, d e r das Einfuhr e n in d e n zylinde r is c h e n Pil te rmantel e ri e i c h tert : 
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Patentanspruche 

1 . Filterelement mit einem flutddurchlassigen Stutzrohr (10), das von einer 
Filtermatte (12) umgeben ist, die wiederum von einem einen Filterraum 
(14) begrenzenden Filtermantel (16) mit Durchlassen (18) umschlossen 
ist und mit zwei stirnseitig angeordneten Endkappen (20,22), wobei der 
Filtermantel (16) aus einem Kunststoffmantel besteht, der aus einem 
ebenen Zuschnitt gebildet ist, dessen beide aufeinanderzugebogenen 
Enden (24,26) unter Bildung des Filterraumes (14) uber eine durch ein 
HeiBklebe-, Heizelement- oder Ultraschall-SchweiBverfahren hergestell- 
te Verbindungsnaht (28) fest miteinander verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zum Zylinder aufgefaltete Filtermatte (12) , die 
auf das Stutzrohr (10) aufschiebbar ist, einen groSeren AuSendurchmes- 
ser aufweist als der Innendurchmesser des Filtermantels (16) und da(5 die 
Filtermatte (12) an einem ihrer stirnseitigen Enden (38) derart zusam- 
mengefaBt wird, daB ein Konus (40) entsteht, der das Einfuhren in den 
zylindrischen Filtermantel (16) erieichtert. 

2. Filterelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Fil- 
termatte (12) plissiert ist und Kunststoffmaterialien aufweist, die es er- 
lauben, unter Bildung einer weiteren Filterfalte (32) und unter biindigem 
Aneinanderlegen der Mattenenden (30), diese uber ein Ultraschall- 
schweiBverfahren oder mittels Heizelementen fest miteinander zu ver- 
binden. 
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5 y. Filterelement nach eiftem-der Anspruch^' 1 dadurch gekennzeich- 

net, daS die Filtermatte (1 2) und der Filtermantel (1 6) aus einem recycel- 
baren Kunststoffmaterial besteht. 

Filterelement nach Anspruch % dadurch gekennzeichnet, daS die beiden 
Endkappen (20, 22) aus einem recylebaren Kunststoffmaterial bestehen. 

b ^ Filterelement nach Anspruch / oder^ dadurch gekennzeichnet, daS das 
Stiitzrohr (10) aus einem recycelbaren Kunststoffmaterial besteht. 

6 ^ Filterelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7; dadurch gekennzeich- 

net, daB die Durchlasse (18) im Kunststoff-Filtermantel (16) durch Ausstan- 
zungen, insbesondere mit kreisrunden Querschnitt gebildet sind. 

7^ Filterelement nach einem der Anspriiche 1 bisj; dadurch gekennzeich- 
net, daS die Verbindungsnaht (28) durch die stoBartige Beruhrstelle der 
Enden (24, 26) des Filtermantels (16) oder einen uberlappenden Uberdek- 
kungsbereich gebildet sind. !, 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
International File PCT/EP97/04630 



Basic Report 



1 . This report was drafted upon review of the basic data (Replacement sheets which were 
submitted upon request pertinent to Article 14 serve in this report as "originally filed" and are 
not attached thereto, because they include no modifications.) 

Description, pages : 
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2,2a-2b,3 filed May 27, 1999 with con-espondence from 



May 26, 
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Patent claims, No. : 



1-7 



filed 
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May 26, 



1999 with con"espondence from 
1999 



Drawings, sheets : 



1/5-5/5 



original draft 



2. 
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3. 



...[modifications] 



4. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
International File PCT/EP97/04630 



V. Substantiated determination under Article 36(2) regarding the novelty, the 
Inventive concept and the commercial applicability; data and explanations 
In support of this determination 



1. Detemiination 

Novelty (N) Yes: Claims 1-7 



No: 



Inventive Concept (ET) 



Yes: 
No: 



Claims 1-7 



Commercial Applicability (GA) Yes : 

No: 



Claims 1-7 



2. 



Cited references and explanations 



see Attachment 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

International File PCT/EP97/04630 
ATTACHMENT SHEET 



Section V : 

1 . GB-B-2.007.992 (D1 ) relates to a filter element with a fluid-permeable 
interior supporting pipe 3, which is surrounded by a mat filter 2, which in 
turn is enclosed by an exterior support covering 4 with openings delimiting 
a filter chamber and having two frontally arranged end caps 5,6. The mat 
filter consists of fiberglass layers rolled up in the form of a hollow cylinder. 
The overlapping ends of the outside cylindrical covering 4, to be applied on 
one another, are connected by means of a heat-sealing layer 10 and with 
the shrinking under the effect of the heat of an outside pipe or stocking 7 of 
plastic fabric. The mat filter made up of sensitive fiberglass layers is 
surrounded tightly fitted by the supporting covering 4. 

In D1 it is not claimed that the exterior supporting and filtering covering 4 
consists of soft material. To bring plastic material into consideration 
however should lie within technical expertise. 

2. From GB-A-1 .41 1 .607 (D2) is known a filter element with an interior and/or 
exterior supporting pipe provided with openings as well as frontal end caps, 
in which each supporting pipe is formed of a flat segment of a plasfic blank 
and the overlapping ends turned toward each other are welded with one 
another with formation of a connecting seam. Between the supporting 
pipes is inserted a mat filter of folded filter paper. 

3. DE-A-1 9.538. 185 (D3) relates to a filter element of which the perforated, 
cylindrical exterior covering consists of a flat plastic material, which is 
produced by helical bending and of which the edges 7 abutting against one 
another (cf drawings) are connected together by a sealing compound 8 of 
plastic. Between a support body and the exterior covering is aranged a 
folded filter. 

4. Starting from a filter element with the features found in the disclosure part 
of Claim 1 the present application discloses what is technically required to 
disclose a filter element which can be manufactured economically, which 
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increases the possibility of recycling the filter element as an entirety and 
which is not sensitive to the stresses of changing and replacing. 

D1 describes no filter having a folded mat filter. On the contrary the tightly 
fitted fixing of the mat filter in D1 is mentioned. D2 relates to a folded mat 
filter, but on the other hand supporting of this mat between the supporting 
cylinders free of tolerance and with security Is not guaranteed using this 
known filter element. None of the documents D1 , D2 and D3 
-and this is also true for the rest of the state of the art known until this 
time- provides the inference that the folded mat filter, thrust open on the 
interior supporting pipe, should have a mat filter having a larger exterior 
diameter than the interior diameter of the exterior filter covering. 
Accordingly, also the second characterizing feature, the conically shaped 
end aligned inward for facilitated introduction and thus for easier 
manufacture, cannot be anticipated by this state of the art. That a 
simplified and secure supporting of the folded mat filter is obtained by the 
characterizing features, which thus provides a better design to support the 
stresses of replacement during operation, is obvious to an expert in the art. 
The expert in the art however finds no anticipation, and it is also not 
obvious to the expert, to provide a filter element according to the disclosure 
part of Claim 1 with the characterizing features. 

The object of the modified Claim 1 is then not only novel (Art.33(2) PCT), 
but also it will accordingly be perceived to incorporate the inventive concept 
required by Art.33(3) PCT. 
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VERTRAG iftiR DIE INTERNATIONALE ZUS ^flENARBEIT 

AuF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

40cdh/228370/PCT 


WEITERES 5'^*^® Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 97/04630 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

25/08/1997 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 


Anmelder 

HYDAC FILTERTECHNIK GMBH et al . 



Dieser internationale Rectierchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 



Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _3_ 



Bimter. 



I I DarCiber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Q Bestimmte Anspruche haben sich als nichtrecherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 

2. Q Mangelnde Einheitlichkeit der Ertindung(siehe Feld II). 

3. rn In der internationalen Anmeldung tst ein Protokoll einer Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz offenbart; die internationale 

Recherche wurde auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt, 

I I das zusammen mit der internationalen Anmeldung eingereicht wurde. 

I I das vom Anmelder getrennt von der internationalen Anmeldung vorgelegt wurde, 

I I dem jedoch keine Erklarung beigefugt war, daO der Inhalt des Protokolls nicht uber den 

— Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung in der eingereichten Fassung hinausgeht. 

I I das von der Internationalen Recherchenbehorde in die ordnungsgemaBe Form ubertragen wurde. 

4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Ertindung 

[Y] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt. 



5. Hinsichtlich derZusammenfassung 

lY] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

I I wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der Feld III angegebenen Fassung von dieser BehOrde 
— festgesetzt. Der Anmelder kann der Internationalen Recherchenbehorde innerhalb eines Monats nach 
dem Datum der Absendung dieses internationalen Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 



6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: 

Abb. Nr. Q wie vom Anmelder vorgeschlagen |x| ^^^^^ A^^- 



I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/ISA/210 {Blatt 1) (Juli 1992) 



INTERNATIONALER^CHERCHENBERICHT 



lionales Aktenzeichen 

FWEP 97/04630 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 6 B01D46/24 B01D29/21 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikatton und derlPK 



B. RECHERCHIERTEGEBIETE 



Recherchierler Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 6 BOID 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentiichungsn, soweit dieseunter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie° Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



GB 2 007 992 A (FILTERWERK MANN & HUMMEL) 
31. Mai 1979 

siehe das ganze Dokument 

EP 0 662 340 A (MINNESOTA MINING AND 
MANUFACTERING COMP.) 12. Jul i 1995 
siehe Spalte 3, Zeile 31 - Zeile 42; 
Anspruch 1; Abbildungen 1,2; Bei spiel 1 

WO 79 00978 A (DONALDSON COMP.) 
29. November 1979 

siehe Seite 9, Zeile 2 - Zeile 9; Anspruch 
1; Abbildungen 1,5,6 

EP 0 213 930 A (KENNECOTT CORP.) ll.Marz 
1987 

siehe Anspriiche 1-10; Abbildungen 1,4 

-/-- 
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3,9 

1,2,5-7 

1.5,9 

1,2,5-7 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamiiie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 



"E' 



alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem Internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 



T" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentltchungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wie 
ausgefuhrt) 

"0" Veroffentlichung, die srch auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung Oder andere Ma3nahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



'T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

"&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamiiie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 
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Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 
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s1ehe Anspruch 1; Abbildung 1 
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Form PCT/ISA/210 {patent family annex) (July 1992) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 1 8 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

40cdh/228370/PCT 


WEITERES Mitteilung uber die Ubemriittlung des internationalen 

Rectierchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 97/04630 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

25/08/1997 


(FrQhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 


Anmelder 

HYDAC FILTERTECHNIK GMBH et a1 . 



Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemdB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kople wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 



Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _3 



. Blatter. 



I I Daruber hinaus liegt Ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



^ - O Bestimmte AnsprUche haben sich als nichtrecherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
2. Mangelnde EInheitlichkelt der Erfindung(siehe Feld il). 

^- CH internationalen Anmeldung ist ein Protokoll einer Nucleotid- und/oder AminosSuresequenz offenbart; die internationale 

Recherche wurde auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt, 

I I das zusammen mit der internationalen Anmeldung eingerelcht wurde. 

I I das vom Anmelder getrennt von der internationalen Anmeldung vorgelegt wurde, 

I I dem jedoch keine Erkiarung beigefugt war, daf3 der Inhalt des Protokolls nicht uber den 

Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung in der eingereichten Passu ng hinausgeht. 

I I das von der Internationalen Recherchenbehdrde in die ordnungsgemSRe Form ubertragen wurde. 

4. Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

[x1 wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behdrde wie folgt festgesetzt. 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

[x1 wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

I I wurde der WoiHaut nach Regel 38.2b) In der Feld III angegebenen Fassung von dieser BehSrde 

festgesetzt. Der Anmelder kann der Internationalen Recherche nbehCrde innerhalb eines Monats nach 
dem Datum der Absendung dieses internationalen Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu verOffentlichen: 

Abb. Nr. [~] wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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InteFfTationales Aktenzelchen 

PCT/EP 97/04630 



A. KLASSIFIZIERUNG OES ANMELOUNGSGEGENSTANDES 

IPK 6 B01D46/24 B01D29/21 



Nach der Internationalen Patentklassiflkatlon (IPK) oder nach der natlonalen Klassifikatlon und derlPK 



B. RECHEnCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter MindestprOfstoff (Kiassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 6 BOID 



RecherchlQrte aber nicht zum MindestprOfstoff gehbrende Verdffentllchungen, sowefl diesaunter die recherchierten Gebiete fallen 



wahnend der Internationalen Recherche konsultlerteelektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venvendete Suchbegrlffe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorle" Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderllch unter Angabe der In Betracht kommenden Teiie 



Betr. Anspruch Nr. 



GB 2 007 992 A (FILTERWERK MANN & HUMMEL) 
31. Mai 1979 

siehe das ganze Dokument 

EP 0 662 340 A (MINNESOTA MINING AND 
MANUFACTERING COMP.) 12. Jul i 1995 
siehe Spalte 3, Zeile 31 - Zeile 42; 
Anspruch 1; Abbildungen 1,2; Bei spiel 1 

WO 79 00978 A (DONALDSON COMP.) 
29. November 1979 

siehe Seite 9, Zeile 2 - Zeile 9; Anspruch 
1; Abbildungen 1,5,6 

EP 0 213 930 A (KENNECOTT CORP.) ll.Marz 
1987 

siehe Anspriiche 1-10; Abbildungen 1,4 

-/- 



1 

3,9 

1,2,5-7 

1.5,9 

1,2,5-7 



)( Weltere Veroffentllchungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
—J entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



* Besondere Kategorien von angegebenen Verfiffentlichungen 
•A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nIcht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E" aiteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem Intematlonalen 
Anmeldedatum verdffentlicht worden Ist 

1" VertSffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentllchung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

O" Verdflentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezleht 

P" Verdtfentllchung, die vor dem intematlonalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist 



'T" Spatere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veraffentiicht worden ist und mtt der 
Anmeldung nicht kollkliert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" VerSffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann ailein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht ais neu oder auf 
erfinderischer TStigkelt beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatlgkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentiichung miteiner oder mehreren anderen 
VerSffentllchungen dieser Kateqorie in Verblndung gebracht wird und 
diese Verblndung fOr einen FacTimann naheliegend Ist 

VerSffentlichung, die IWitglled derseiben Patentfamilie ist 



Datum des Abschiusses der internationalen Recherche 



11. Mai 1998 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



20/05/1998 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: {+31-70)340-3016 



Bevollmachtlgter Bediensteter 



Bertram, H 
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INTERNATIONALElHCHERCHENBERiCHT 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 97/04630 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



KategoflG" Bezeichnung der Verdffentllchung, soweit erforderllch unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 43 12 705 A (HYDAC FILTERTECHNIK GMBH) 

27.0ktober 1994 

in der Anmeldung erwahnt 

siehe Anspruch 1; Abbildung 1 
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INTERNATIONALER ij^lERCHENBERfCHT 
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